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i Schneidmesser fur einen Rotorraaher 

Das Schneidmesser (13)fur einen Rotormaher bestehtaus 
Rachmaterial und weist roindestens eine Auspragting (15. 
45).auf. 
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Beschreibung der bei einem Aufprafl auf einera Stein oder dergleichen 

ein Biegewideriager bildet und an dem sonst die Abknik- 
Die Erfindung bezieht sicb auf ein Schneidmesser der kungen auftraten. Das Schneidmesser wird durcb die 
demOberbegriff desAnspmcbs 1 entsprechenden Art unter dem Rand hineinreicfaende Verstarkung beim 
Derartige Schneidmesser bestehen aus langiichen Zu- 5 Auftreffen auf ein Hindernis nicht mehr ohn weiteres 
scbnitten aus hartbarem Flachmaterial aus StahJ von verbogen. 

beispielsweis 3 mm Dicke. Eine Ausfuhrungsform und Die flacfae Ausbildung der Ausprfigung ist auch der 
die Anbringung eines solchen Schneidmessers an dem Grund daffir, daB sich das Arbeftsgerausch des Schneid- 
Ringkragen eines TrommeIm§hers gehen aus dem DE- messers gegenfiber der flachen Ausfuhrung nicht er- 
GM 1970 258 hervor. Ausfuhrungsbeispiele an Schei- 10 kennbar erhdht ^ 
benmahern sind der FR-PS 1480616, Fig. 6 und insbe- Was den Leistungsbedarf anbetrifft, so wurde uberra- 
sondere Fig. 4 zu entnehmen. Die letztgenannte Ausfuh- schenderweise gerunden, daB das Vorhandensein der 
rungsf orm hat einen rechteckigen UmriB, so daB diese flachen Auspragung den Leistungsbedarf gegenttber ei- 
Schneidmesser aus Bandstahl durch bloBes Abschlagen nem ganz flachen Schneidmesser eher nodi senkt Die- 
gefertigt werden konnen- Bei dem in der FR-PS is ser Effekt konnte etwa dadurch erklart werden, daB die 
14 80 616 wiedergegebenen Ausfuhrungsbeispiel smd Auspragung die Enden des Schnittgutes ein wenig von 
die beiden Langsseiten des Rechtecks nurin dem Ober dem Schneidmesser wegstoBt, so daB dieses besser 
den Kragen hervorstehenden Bereicb mit Schneiden durch das Schnittgut hindurchtreten kann. 
versehen, doch sind auch AusfOhrungsformen in Ge- Es ist zwar bei Schneidmessern fur Rotormaher an 
brauch. bei denen die Schneiden fiber die Lange durch- 20 sich bekannt, die flache Form des Schneidmessers zu 
gehen. was insofern Vortelle hat, weil dann die Schnei- verlassen. Dies geschieht bei den bekannten Ausfuh- 
den durch Waken des Bandmaterials angebracht wer- rungsformen jedoch unter Inkaufnahme einer starken 
den kdnnen. QuerschnittsvergroBerung, wie z. R bei einer Abwink- 

Die Schneidmesser sind im Betrieb erheblichen Bean- lung nach der GB-PS 9 50 43& Eine Abwmkhmg erhoht 
spruchungen ausgesetzt Die Trommeln oder Scheiben 25 jedoch den Widerstand und das Gerausch beim Durch- 
Iaufen mit erheblichen Drehzahlen von etwa 1000 bis gang durch das Schneidgut erheblich und vergrdBert 
2000 U/min mit Umfangsgeschwindigkeiten in der Gro- daher den Leistungsbedarf. 

Benordnung von 80 m/s urn. die am Umfang des Ring- Das Schneidmesser nach dem DE-GM 8629968 be- 
kragens angebrachten Scheidmesser sind zwar stent aus einem flachen Metallstreifen, der an einer zen- 
schwenkbar gelagert, damit sie beim Auftreffen auf ein 30 tralen flachen Scheibe gelagert ist und als Schlagmesser 
Hindernis ausweichen konnen, doch ist der dabei auftre- wek fiber deren Umfang radial vorsteht Im auBeren 
tende Schlag betrachtlich, und es kommt haufig vor, daB Bereich, also weit von der zentralen flachen Scheibe 
die Schneidmesser dadurch inbesondere fiber die auBe- entfernt, ist ein angeschmiedeter Transportflfigel ange- 
re Begrenzung des Ringkragens verbogen werden. bracht, der durch eine steil hochstehende Doppelung 
Wenn dieser Fall eingetreten ist und das Schneidmesser 35 des Materials des Schneidmessers gebildet ist und dazu 
im Bereich der Schneide nicht mehr parallel zur Ring- dient, das geschnittene Mahgut nach auBen zu transpor- 
kragenflache ausgerichtet ist, sondern eine Knickung tieren und somit den Mahkorper zu entleeren. 
oder eine Art Anstellung aufweist, werden der Schnitt- Das Schneidmesser nach der FR-PS 2470528 ist 
vorgang behindert, der Energiebedarf der erforderlich nicht eben, sondern als Ganzes in dem auBeren Bereich 
ist, urn die Trommel oder die Scheibe mit den Schneid- 40 um die Langsmittellinie geknickt Dieses Schneidmesser 
messern mit der hohen Drehzahl durch das Schneidgut laBt sich nur durch Warmverformung hersteUen undhat 
hindurchzubewegen, vergroBert und das Arbeitsger- eine erbebGche Hobe, was hinsichthch Leistungsbedarf 
ausch des Rotormahers erhoht und Gerauschentwickhmg ungunstig ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gat- Bei der aus dem DE-GM 17 01 294 bekannten Aus- 
tungsgemaBes Schneidmesser derart auszubflden, daB 45 ffihrungsform einer mit einer Auspragung versebenen 
es beim Auftreffen auf ein Hindernis nicht aus seiner Schneidklinge handelt es sich um die dreieckige Klinge 
Umlaufflache heraus verbogen wird eines Balkenmahers, bei der es darum geht, das Festset- 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wieder- zen von Verunreinigungen zwischen Klinge und Finger 
gegebene Erfindung gelost zu vermndern, und die ganz anderen Verhaltnissen un- 

Unter "Auspragung^ soli jegliche Verformung des an 50 terliegt als das Schneidmesser eines Rotormahers. 
sich flachen Schneidmessers verstanden werden, die VorteOhafte Ausgestaltungen eines erfindungsgema- 
durch einen Prage- oder PreBstempel erzielt wird and Ben Schneidmessers sind in den Unteranspruchen ge- 
sich auf der Angriffsseite des Stempels in einer in das kennzeichnet 

flache Schneidmesser eingedrflckten Vertiefung und auf Die Hone der Auspragung kann groBenordnungsma- 
der gegenfiberliegenden Seite in einer flachen Erfad- 55 Big etwa die Halfte der Materialdicke des Schneidmes- 
hung auBert Das Material soli nicht abgetrennt son- sers ausmachen (Anspruch 2\ 

dern nur um einen gewissen Betrag durchgestellt wer- In der bevorzugten Ausfuhrungsform hat die Ober- 
den. Die Oberflache auf der dem PreBstempel abge- seite der Auspragung die Form eines flachen Zyfinder- 
wandten Seite kann die Form eines flachen Zyiinderab- bzw. Kugelabschnitts (Anspruch 3). 
schnitts oder Kugelabschnitts aufweisen, aber auch im go Sie kann sich bis in den Bereich der Lochung erstrek- 
inneren Bereich parallel zur Ebene des Schneidmessers ken (Anspruch 4). 

verbleiben, wobei am Rand des ebenen Bereichs ein Wenn die Auspragung im Bereich der Lochung zu- 
sanfter Obergang in die Oberseite des Schneidmessers satzlich zu einer im vorstehenden Bereich sich erstrek- 
stattfindet kenden Auspragung vorhanden ist (Anspruch 5) und ei- 

Die Auspragung wirkt wie eine Sicke und versteift 65 ne solche Auspragung auf der den Ringkragen zuge- 
das aus flachem Material bestehende Schneidmesser in wandten Seite angeordnet ist kann dadurch ein manch- 
der kritischen Zone unter dem Rand des Ringkragens, mal erwfinschter, der Hohe der Auspragung entspre- 
gegen den sich das Schneidmesser v n unten abstutzt chender Abstand zwischen der Oberseite des Schneid- 
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messers nnd der Unterseite des Ringkragens erzeugt ^^^^^ , sind Ring^gen 

W Die dnfachste Ausfflhrungsfonn der Auspragung ist 12 befestigt die schrag nach auBen und I unten vorstehen 
in Ansnruch 6 wiedergegeben und wird durch einen im und unter denen die Schneidmessers 13 befestigt and, 
weseSen rechteddgen Stempel erreicht Eine alter- s von denen in den Ausfflhrungsbeispielen jeweds vier um 
native Ausfflhrungsfonn ist Gegenstand des An- 90° OberdenUmfangversemvoriiandensinADie Bah- 
sprachs 7. Durch die Verjflngung nach auBen bin wird nenderSchneidmesserl3uberlappens.chsod^ 
dem VerschleiB des Schneidmessers Rechnung getra- Anordnung der Schneidmesser 13 an benachbarten Ro- 
gen. durch den auch die auBeren Schneidkanten einen torkdrpern um 45° versetzt erfolgt damit sie ntcht an- 
entsprechenden UmriB annehmen. Die Auspragung 10 einanderschlagen kflnnea 

wird durch diese Gestaltung durch den VerschleiB nicht In Fig. 3 ist em emzelnes Schneidmesser 13 darge- 
angeschnittea stellt Es besteht aus einem ebenen Abschnitt aus 3 mm 
msbesondere kann sich diese Auspragung bis um die starkem Bandstahl, der langUch ausgebildet ist und an 
Lochung herum erstrecken und von dort bis in den vor- den beiden einander gegenuberhegenden Langsseiten 
stehenden Bereich verlaufen (Anspruch 8> is nach auBen bin fallende Abschragungen 14 aufweist, die 
Schon um einem Verzug des Schneidmessers bei der die Schneidkante 17 bUden An einem Ende besitzt das 
HSrtung oder sonstigen Bearbeitung vorzubeugen, Schneidmesser 13 erne durchgehende Lochung 16, mit 
empfiehlt sich bei nur einer Auspragung die Anordnung welcher es auf nicht dargesteUten Zapfen an der Unter- 
derselben in der Mitte des Schneidmessers (An- seite der Ringkragen schwenkbar befestigt ist 
soruch 91 » In dem an sich ebenen, das Schneidmesser 13 bilden- 
AuBer zwei Auspragungen in Langsrichtung des den Bandstahlabschnitt ist in dem in Fig. 3 unteren Be- 
Schneidmessers hintereinander anzuordnen, kdnneh reich eine Auspragung 15 angebracht die Ifinghch nut 
Ausuragungen auch nebeneinander vorhanden sein einander parallelen Langsseiten ausgebildet, an i den En- 
CCnsnnichlul den is ' abgerundet und auf der Langsmittellinie des 
Der Vorteil hierbei ist, daB die Auspragung nicht so 25 Schneidmessers 13 angeordnet ist Der auBere Rand des 
tief sein muB und sich die zur Erzielung einer bestimm- Ringkragens 12 Uegt etwa in der H6he der stnchpunk- 
ten Verstreifung des Schneidmessers notwendige Ver- tierten Linie 21, die das Schneidmesser 13 in einem vor- 
formungauf zwei Auspragungen verteilenlaBt stehenden Bereich 24 und einem im Betneb unter dem 
Bei de r bevorzugteii ALfflhrungsform steht die Aus- Ringkragen 12 befindhchen i Bereich 22 untertedL Die 
pragung nach der im Betrieb oberen Seite desSchneid- » Auspragung 15 erstreckt sch aus dem Bereich 24 unter 
meSertboch (Anspruch 1 IX obwohl auch eine nach der dem Rand des Ringkragens 12 hinweg bis m den Bereich 
unteren Seite vorstehende Auspragung in Betracht 22. ^, „. ,. 
kommt (Anspruch 12> In Rg. 3 ist gestnchelt dargestellt, daB erne zusatzh- 
In det Zeichnung sind Ausffihrungsbeispiele der Er- che Auspragung 45 vorhanden sein kann, die die Lo- 
findungdargesteUt 35 chung 16 ringformig umgibt, so daB der Bereich der 
Ffel zefet eine Teilansicht eines Rotormahers von Lochung 16 um etwa den gleichen Betrag und zur glen 
obea chen Seite hin durchgesteUt ist wie die Auspragung 15 
Kg. 2 zeigt eine Rflckansicht des Rotormahers nach (siehe Fig. 4). Mit dem Rand der Lochung 16 Uegt das 
Fie 1 Schneidmesser 13 bei dieser mSghchen zusatzlichen 
F.& 3 zeigt eine Ansicht eines einzelnen Schneidmes- 40 Ausgestaltung an der Unterseite des Ringkragens an. so 
ng^toBi™. daB der flache Teil des Schneidmessers 13 in einem ge- 
S He. 4 zeigt einen Querschnitt nach der Linie IV-IV in wissen Abstand von der Unterseite des Ringkragens 12 
pj* f ^ v gehalten ist und die Auspragung 15 mcht fiber die Aus- 
Rgl 5 zeigt einen Querschnitt nach der linie V-V in pragung 45 vorsteht Das Schneidmesser 13 kann da- 
rjs.?«is v ^ durch freium den die Lochung 16 durchgreifenden Zap- 
Fig. 6 und 7 zeigen der Fig. 3 entsprechende Ansich- fen verschwenken, ohne an dem Ringkragen 12 mit der 
ten weiterer Ausfflhrungsformen in verkleinertem MaB- Auspragung 15 anzuschlagen Es versteht sich, daB die 
^ - Auspragung 45 unter diesem Aspekt auch etwas hoher 

Der als Ganzes mit 10 bezeichnete Rotormaher ist ein sein kann als die Auspragung 15. 

Trommelmaher, von welchem zwei Rotorkarper 1 in so Aus den Fig. 4 und 5 1st me Ausbildung der Auspra- 

Gestalt von Trommeta dargestellt sind, die unter einem gungen 15, 45 im (^er^tt erkennbar. Sie werden 

Antriebsbalken 2 drehbar gelagert sind. Der Rotorma- dadurch hergesteUt, daB em PreB- oder Pragestempel 

her 10 kdnnte nur diese beiden Rotorkflrper 1. aber gemaB den Fig. 4 und 5 und das Material nach oben 

auch vier oder mehr Rotorkarper aufweisen. Der An- durchdrflckt Es entsteht m dem Aiisfflhrungsbeispiel 

triebsbalken 2 ist am linken Ende auf einem Lagerzap- 55 eine im wesentlichen zyhndnsche P^^^ e „ d a er . A "!; 

fen 3, der zur Fahrtrichtung 5 parallel ist, an einem pragung 15, die abgerundet m die flache Oberflacne 13 

Tragteil 4 auf- und niederschwenkbar gelagert, welches des Schneidmessers 13 abergeht Die Oberseite der 

an dem Kraftheber eines Schleppers montiert ist Die Auspragung 45 Uegt in einer zur Aachen Oberseite des 

Rotorkorper 1 laufen in dem durch die Pfeile 6 angedeu- Schneidmessers 13 paraUelen Ebene. 

teten Drehsinn mit hoher Drehzahl um und bilden zwi- eo Anstatt das Schneidmesser von unten durchzupragen, 

schen sich einen DurchlaB 7, durch den das abgeschnit- so daB die Auspragung 15 auf der Seite erscheint auf 
tene Mahgut entgegen der Fahrtrichtung 5 nach hinten der auch die die Schneidkante 17 bddende Abschragung 

in Schwaden ausgeworfen wird. 14 angebracht ist ist es auch mdgUch, die Auspragung 
Die umlaufenden Rotorkarper 1 sind an der Obersei- nach der im Betrieb unten gelegenen Seite vorzuneh- 
te durch eine mit dem Antriebsbalken 2 verbundene 65 meawieesmFig.5beil5''gestricheltangedeutetist 

Kappe 9 abgedeckt Die Abstutzung der Rotorkarper 1 Aus Fig. 5 ist enrichtUch, daB bei dem gezeigten Aus- 
auf dem Boden erfolgt durch schflsselformige deitkox- fflhrungsbeispiel die H8he 18 der Auspragung 15 flber 
per 11, die feststehen oder unabhangig v n den Rotor- der ansonsten ebenen Oberseite 13' des Schneidmessers 
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13 twa die Halfte der Materialdicke 19 des Schneid- 
messers 13 betragt 

Wlhrend die Auspragung 15 derFig.3 bis 5 langlich 
ausgebfldet ist, in der Breite etwa ein Drittel bis ein 
Viertel der Breite des Schneidmessers 13 einnimmt und 5 
in ihren Proportionen naherungsweise denen des Urn- 
risses des Schneidmessers 13 ihneh, ist in Fig. 6 ein 
Schneidmesser 23 dargestellt bei welchem die Auspra- 
gung 25 breiter ist und einen etwa Iangfich-ovalen Um- 
riB aufweist dessen schmaleres Ende nach aufien ge- 10 
ricbtet ist Das breitere Ende liegt im Bereich der Lo- 
chung 16 und nimmt bei der Auspragung 25 etwa zwei 
Drittel bis drei Viertel der Breite des Schneidmessers 23 
ein. Die Auspragung 25 umgibt die Lochung 16 und 
erstreckt sich somit durchgehend von dem vorstehen- 15 
den Bereich 24 bis zur Lochung 1& Im mittieren Bereich 
ist die Auspragung 25 abgeflacht, <L h. parallel zur Ober- 
sehe des Schneidmessers 23. 

Die ovale Form der Auspragung 25 ist dem zu erwar- 
tenden VerschleiB des Schneidmessers 23 angepaBt: 20 
nach etniger Betriebsdauer nimmt das Schneidmesser 23 
am auBeren Ende eine oval zugesprtzte Form an. Die 
Auspragung 25 wird durch ihre ovale Gestalt beim Ver- 
schleifi des Schneidmessers 23 nicht angeschnhten und 
bleibt bis zuletzt in ihrer Funktion erhalten. 25 

In Fig. 7 ist ein Schneidmesser 33 dargestellt, welches 
zwei symmetrisch zur Langsmittellinie 20 des Schneid- 
messers 33 nebeneinanderfiegende Auspragungen 35 
aufweist, die schmaler sind als die Auspragung 15. Um 
den gieichen Verstarkungseffekt zu erzielen, braucht 30 
bei dieser Ausfuhrung die Pragetiefe nicht so groB zu 
sein wie bei den Auspragungen 15 oder 25. Bei der in 
ausgezogenen Linien wiedergegebenen Ausfuhrungs- 
form enden die Auspragungen 35 vor der Lochung 16. 
Wie bei 37 gestrichelt angedeutet konnen die Auspra- 35 
gungen 35 aber auch neben der Lochung 16 vorbei bis 
an den oberen Rand des Schneidmessers 33 durchgehen. 
Auch am anderen, unteren Ende konnen sich die Aus- 
pragungen 35 fortsetzen, wie es bei 36 gestrichelt wie- 
dergegebenist 40 

Auch die Auspragungen 15, 25 und 45 mttssen nicht 
ganz innerhalb der Flache der Schneidmesser 13, 23 
verbleiben, sondern konnen sich bis zum jeweilige Rand 
erstrecken. 

45 

Patentanspruche 

1. Schneidmesser fur einen Rotormaher mit um ei- 
ne im wesentEchen vertikale Achse umlauf enden 
trommel- oder scheibenf5rmigen Rotorkorpern, 50 
die jeweils einen schrag nach auBen und unten ge- 
richteten Ringkragen aufweisen, unter welchem 
aus Flachmaterial gebildete Schneidmesser mit ei- 
nem Ende in einer Lochung etwa parallel zum 
Ringkragen schwenkbar gelagert sind, die mit dem 55 
anderen Ende bei umlaufenden Rotorkorpern ra- 
dial nach aufien fiber den Rand des j eweOigen Ring- 
kragens vorstehen und zumindest in dem vorste- 
henden Bereich an beiden im wesentlichen in radia- 
ler Richtung verlauf enden Randern durch Abschra- go 
gungen gebildete Schneidkanten aufweisen, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das an sich ebene 
Schneidmesser (13, 23, 33) mindestens eine sich 
vom vorstehenden Bereich (24) bis in den unter 
dem Ringkragen (12) gelegenen Bereich (22) er- 65 
streckende Auspragung (15, 25, 35) aufweist, die als 
geringe Erhdhung ausgebildet ist und sanft in den 
ebenen Bereich des Schneidmessers (13, 23, 33) 
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Obergeht 

2. Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Hone (18) der Auspragung 
(15) etwa die Halfte der Materialdicke (19) des 
Schneidmessers (13) ausmacht 

3. Schneidmesser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet dafi die Oberseite der Auspragung 
(15, 25, 35) die Form eines flachen Zylinder- bzw. 
Kugdabschnitts aufweist 

4. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi sich die Auspragung 
(25, 35) von dem vorstehenden Bereich (24) bis in 
den Bereich der Lochung (16) erstreckt 

5. Schneidmesser nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi zusatziich zu der Auspragung 
(15, 25, 35) eine da von getrennte und zur gieichen 
Seite bin durchgestellte, die Lochung (16) umge* 
bende Auspragung (45) vorgesehen ist 

6. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet dafi die Auspragung (15, 
35) im Umrifi langlich und in Langsrichtung parallel 
begrenzt ausgebildet ist und abgerundete Enden 
aufweist 

7. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 4 
und 6, dadurch gekennzeichnet dafi eine Ianglich- 
ovale, sich nach der im Betrieb aufieren Seite des 
Schneidmessers (23) in der Breite verjttngende 
Auspragung (25) vorgesehen ist 

a Schneidmesser nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet dafi die Auspragung (25) die Lo- 
chung (16) umgibt 

9. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 4 
und 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet dafi die Aus- 
pragung (15, 25) in der Mitte des Schneidmessers 
(13, 23) angeordnet ist 

10. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 
4, 6 und 7, dadurch gekennzeichnet dafi zwei zuein- 
ander und zur Langsrichtung des Schneidmessers 
(33) parallele langhche Auspragungen (35) vorgese- 
hen sind, die symmetrisch zur Langsnih^elfinie (20) 
des Schneidmessers (33) angeordnet sind. 

11. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet dafi die Auspragung 
(15, 25, 35) nach der im Betrieb oberen Seite des 
Schneidmessers (13, 23 33) hochsteht 

12. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet dafi die Auspragung 
(15") nach der im Betrieb unteren Seite des 
Schneidmessers (13) vorsteht 
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